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Procedeu de durificare a suprafetelor metalice prin descarcari electrice, care constd in efectuarea descarcarilor
electrice prin impulsuri intre electrodul-sculd si suprafata de prelucrare a piesei, conectate la circuitul de descarcare
a generatorului de impulsuri de curent, caracterizat prin aceea ca descarcarile electrice se intretin pe petele
electrodice ,,reci”; electrodul-sculd este executat in forma de disc rotitor din grafit electrotehnic, impulsurile de
curent in interstitiul dintre electrodul-scula si piesa sunt formate din trenuri a cate doud impulsuri, primul dintre ele
fiind de polaritate directd cu durata de 150...200 us, iar cel de-al doilea — de polaritate inversa cu durata de 10 ori
mai mica la aceeasi cantitate de energie degajata intre electrodul-scula si piesa.



